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5 Deutsch FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTAGEANLEITUNG

Dichtende, axial zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden metallischer Rohre, fiir den Durchmesserbereich von @ 26.9 - 711 mm.

MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG

1 EPDM NBR 9 RohrauBiendurchmesser- Stellen Sie sicher, dass
-30°C..+125°C  -20°C...+80°C differenzen das Rohrleitungssystem
©269-1683mm & 269-711mm | 11 <2%RA, drucklos ist.
-20°C...+80C frl @-D;/DGOWC(G%): min max | jedoch max. 5 mm
@ 180-168,3 MM 265 168.3 mm . 5 = =
10 Die vorgenannten Toleranzen Schiitzen Sle_swch
2 EPDM NBR dirfen nicht iberschritten oder vor dem Medium und
@26,9-219,1 mm & 26,9-219,1 mm summiert werden. Sie beziehen =/ entleeren die Rohrleitung.
Die max. zulssigen Driicke fiir Schiff- sich auf statische Belastungen
bau und Industrieanwendungen sind auf und radial steife Rohre. Fur
dem Label der Rohrkupplung genannt. dynamische Belastungen wie | 3 X, = Stellen Sie sicher, dass
W Sprl‘.nklehr ui fir DIN-DVGW lD{uclksghlﬁgeH Slct;ul?1 usw..1 = | die Rohre nicht durch
asserldschanlagen  (Gas): ist ein Sicherheitsfaktor mi die Kupplung gehalten
%%53)‘7 89 ©26,9-108,0 mm einzubeziehen. werder?p 60
7-88,9mm PN 16 (bar) ; -
@1%% 26h @;&423(;6)8,3 mm (I.nflgrlmatl)onen vom Werk 1 2
3mm 12,5 bar ar einholen. gsen Sie di
1397 mm 10'bar_Prifdruck =15 x PN sen esllseeftj:g schrauben
1,2,1, 2... .
3 r EPDM NBR Die folgenden Hinweise (11-15) =—e—s—e-c| | Sje diese nicht vollstandig
fiir Wasser, Luft  fiir Gase, Ole unbedingt beachten! heraus.
‘ unt Feststoffe und Kraftstoffe. 1 Rofrenden entgraten und A Vo_rsicht: -
(OT-DVGW G 2601/1) reinigen. Beschadigungen wie Beim Aufweiten nicht die
- - - Langsrillen, Risse, usw., sowie Dichtlippen beschédigen.
4 Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile Beschichtungen wie Farbe
aus rostbestandigem Stahl (CrNi) E Rost. USW. miissen im Befeich
einsetzen. Fir sicheren Schutz im Y :
o der Dichtlippen unbedingt 5 Der Zahneingriff wird durch
Langzevltemsatz, Sc\hrumpfmuffsn oder beseitigt werden. - —+ | Avfsiten degs GorALSES
Korrosionsschutzbdnder verwenden. ischen den VersohlLs
Wi Uss-
N ) 12 Halbe Kupplungsbreite auf Bolenund Anhebenides
Anmerkung: Beim Einsatzin beiden Rohrenden markieren. e e
Sprinkler- u. Wasserlsschanlagen ist gsrings gelost.

ein spezieller Flammschutz nétig, die
Rohrkupplung ist in diesern Fall mit
,VdS” gekennzeichnet.

6 Drehen Sie die Kupplung

auf dam Rohr nicht,
| die Zdhne i
13 Falls vorhanden, Transport- E?nz[;ﬁfe si:ﬁi afine im

sicherungen entfernen, und die

Dichtfléche von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen. 7 Schieben Sie die Kupplun
5 Rohrendenabstand Kupplung nicht zerlegen! auf einem Rohrend[()epzurg

& 269- 33,7mm Cpa = 3mm Kupplung nicht fallen lassen! Seite.
@ 350- 483mm Cpp = 8mm
& 540- 603mm Cpy = 17 mm B 8| S
@ 761 1143 Cyy = 25mm | 14 Kupplung nun aufschieben nd E i %hg'ﬁgél'ﬁgﬁgm”le?&n
@133,7— 711 mm Cpa = 35mm an den Markierungen der Rohr- Nicht mit Gewalt zur Seité
enden ausrichten. Schrauben schlagen!
wechselseitig mit Ratschen- Bewegen.und drehen Sie
schltissel oder Schrauber leicht die Kupplung hin und her
6 Rohrachsversatz G E=pyQ = | anziehen. Nachdem die Zdhne '
max g, | (GroBeren Achsversatz in 'mh der Kupplung auf dem Rohr im 3 Vor dem Wiedereinba
4= Iia: Auswinkelung abéndern.) Eingriff sind, darf diese nicht die Kupplur;g ohnle Zuusaiz
( 1 <1%RA, mehr gedreht werden. Mit einem von Reinigungsmitteln
jedoch max. 3 mm Drehmomentschliissel werden die reinigen und Schrauben mit
Schrauben wechselseitig definiert geeignetem Schmiermittel
T o Rohrauswinkelung o festgezogen ('s. Angabe auf Label nachfetten (Molykote 1000
— | | (Rohrendenabstand G, muss der Kupplung). Schraubenpaste oder
'd...ax gingehalten werden.) gleichwertig, nctigenfalls
7~ | 2°fiiralle @ in allen Richtungen. 15 Verschlussschrauben nie tiber Riickirage im Werk).
das angegebene Drehmoment Anmerkung: Bei Anwen-
8 Rohrovalitit anzienen. Bei Undichtigkeiten dungen im e
(Nur giiltig fiir zwei gleich ovale Rohne.) nach der Montage, die Kupp- diirfen die Kupplungen
g <2%RA, g demorteren und rneut die nicht mit leckbenetzungs-
i unkte 1 bis 15 beachten. p
Jedoch max. 5 mm (Auf Sauberkeit der Dichtlichen slorenden Substanzen

(z.B. silikonhaltige Fette) in

und Rohroberfldchen achten.) Bertihrung kommen

Technische Anderungen vorbehalten.
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FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP FITTING INSTRUCTIONS

Sealing axial tensile pipe coupling for metal pipes with & 26.9 - 711 mm.

FITTING INSTRUCTIONS

EPDM NBR

-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
2 26.9-168.3 mm & 26.9-711 mm

-20°C..+80 °C iar%—o\%v\!égas):
@180-168.3 MM & 2661683 mm

9
=1

Outer diameter
differences
<2% 0D,

but max. 5 mm

REMOVAL INSTRUCTIONS

Ensure that the piping
system is not pressurised.

10 The specified tolerances must | 2 Protect yourself from the
2 EPDM NBR not be exceeded or combined. medium and drain the
@26.9-219.1mm & 26.9-219.1 mm They refer to static loads and = piping.
The max. permissible pressure levels for radially rigid pipes. A safety
shipbuilding and industrial applications factor has to be included for
are stated on the pipe coupling's label. dynamic loads such s pressure | 3 [Fi 4 o= | ETSUre thatifip pipes are
For sprinkler for DIN-DVGW (gas): surges, external forces etc. | notheld by the coupling.
and water-based & 26.9-108.0 mm (Contact manufacturer for ﬂﬁu
extinguisher systems PN 16 (bar) further information.)
Whaam i ™ "
6bar Test pressaurre - Loosen bolts alternately,
@143 mm125bar 15xPN & SJ b | butdo not take them off
@ 139.7 mm 10 bar —— . =i P completely
3 EPDM NBR The following information (11-15) :
p ) _ must be observed!
for water, air for gases, oils —
and solids and fuels. 1 Rgmove burrs and clean 4 Caution: _
k pipe ends. Damage such as Do not damage sealing
(DI-DVGW G 260//1) scratches, cracks, etc., or lips when widening.
4 If there is a risk of corrosion, use E E coatings such as paint, rust,
bolts and bars made from stainless etc.l,.muls‘t be removed from the
steel (Crii). To protect couplings in Seaing ip area. 5 Loosen teeth engagement
the long-term, use shrink sleeves or “ N~ | bywidening the housing
protection tapes. 12 Mark half width of coupling on ﬁ?tmge?rqggilc%%kr\%?ﬁgd
Note: When used in sprinkler and both pipe ends.
water-based extinguisher systems, 6 Da not rotate coupling on
special flame protection is needed. In L |2 the pipe while the testh
such cases, the coupling is marked = are engaged.
as "vdS". 13 If present, remove any transport
security straps. If required, clean
# sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or | 7 i i i
5 Distance hetween pipe ends @ drop coupling. g\n\gepclgg%hnn(? aside on
@ 269- 33.7mm Cpyx = 3mm § Z
@ 350- 483mm Cp = 8mm
@ 540—- 60.3mm Cpy = 17 mm E§ e
@ 761 -1143mm Gy, = 25mm | 14 Slide coupling over pipe ends E I.ﬂ: f.nzeé“ﬂ.%é'ﬁ 200, Dol
@133.7 = 711 mm Cpp = 35 mm and align to pipe marks. Tighten force coupling aside
bolts slightly and alternately with Rotate coupling back
ratchet spanner or screwdriver. and forth
Do not rotate coupling any further ’
6 Axial misalignment = | once its teeth have engaged with

(
(Rectify greater misalignment by means

of angular deflection.)
<1%0D,
but max. 3 mm

Angular deflection o
(Distance between pipe ends G, must

| be observed.)

2°forall @ in all directions.

=
i
/]

Q

the pipe. Tighten bolts alternately
to a defined torque with a torque

wrench (see details on coupling

abel).

Pipe ovality

(Applies to two pipes of similar ovality
only.)

<2 % 0D,

but max. 5 mm

Never tighten bolts to more than
the specified torque. If leaks occur
after fitting, remove coupling
and rerun steps 1to 15. (Make
sure the sealing area and the
pipe surfaces are clean.)

Before refitting, clean the
coupling without the addi-
tion of cleaning agents and
grease bolts with suitable
lubricant (Molykote 1000
bolt paste or equivalent,

if necessary, consult
manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact
with substances which
prevent the surface from
being wetted (6.9. greases
containing silicone).

Subject to technical changes.




FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP INSTRUCCIONES DE MONTAJE

de 26,9a 711 mm.

Uni6n para la conexidn estanca de tubos metélicos, axiales, de dia

: Espaiiol

INSTRUCCIONES DE MONTAJE INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE
1 EPDM NBR 9 Diferencias entre los diame- Asegurese de que el
-30°C..+125°C -20°C..+80 °C tros exteriores del tubo sistema de tuberfas esté
T°C 269-1683mm @ 269-711mm | 11 <2%DE, sin presion.
-20°C...+80 °C p;lr)ac@—%eowé (©35) | min max | Sin embargo, méx. 5 mm
@ 180-168,3 MM 2651683 mm i i
10 Las tolerancias antes citadas Protéjase del medio y
2 EPDM NBR no se deben rebasar o sumar. vacie la tuberfa.
@ 26,9-219,1mm & 26,9-219,1 mm Se refieren a cargas estaticas
Las presiones max. permitidas en aplica- y atubos rigidos radiales.
ciones industriales y de construccion naval Para cargas dmam}cas como
seindican en la etiqueta del acoplamiento sacudidas de presion, empujes Asegrese de que los
(:’e\ tu_bo.l ‘ ) —— efc. sgdhe(lj d(eoigtcluir gnffaclor de tubos no queden manteni-
ara instalaciones de  para DIN-| seguridad. ener informa- dos por el acoplamiento.
aspersion y descarga  (gas): i Ahri
g%%“?ég?f): %Pﬁ%%]gaf o cion de la fabrica.) § i i 3
,(-60,9 mm ar, 2 ; :
16 ber ©1143-1683 mm Il s
@1143mm125bar PN 4 (bar) &, k2§ | deforma alternativa,
&139,7mm 10 bar  Presion de prueba = - 1,2,1,2... pero no los desenrosque
15X PN iRespetar en cualquier caso las ======= | completamente.
3 EPDM NBR indicaciones siguientes (11-15)!
! paraagua, aire  para gases, aceites | 11 Desbarbar los extremos de los Precaucion:
y slidos y combustibles. tubos y limpiar. Se tienen que Durante el ensancha-
arreglar en cualquier caso los des- miento, no dafar las
(DIN-DVGW G 260/1/1) E E perfectos tales como las ranuras faldas de obturacion
— - — longitudinales, las fisuras, etc, asf :
4 Si exists peligro de corrositn, como los recubrimientos como la
utilizar piezas de obturacion de acero pintura, el oxido, etc. en la zona de El engranado de los
resistente a la corrosion (Grii). Para las faldas de obturacion. > | dientes se libera por medio del
conseguir una proteccion segura ensanchamiento de la carcasa
en usos de larga duracion, emplear | 12 Marcar la anchura media entre el perno del cerrojo y la
manguitos enforzados en caliente o m del acoplamiento en ambos elevacion del anillo de anclaje.
cintas anticorrosivas. = extremos de los tubos. : -
No gire el acoplamiento
Observacién: Si se utilizaen (Sji?brte el TUtt}O mlemrasdlos
i i i6 — - — ientes estén engranados.
ljnsta\amoges de aspersidn y de 13 Si existen, retirar los dispositi- g
estcargq ¢ aglua,“es necesana.ulna vos de seguridad de transporte
450 Cao, o scoplaminto Gl b yimplar s superfce et
estd identificado con “VS" e eventuales particulas o Empujea un lado
suciedad. jNo desmontar el acoplamiento sobre un
5 Distancia entre los extremos de acopllam'\elntol ﬁ\llo permi}\'r que extremo del tubo.
se caiga el acoplamiento!
los tubos A\ Lafalda de obturacion
@ 269- 33,7mm Cmax = 3mm R . d d lqand
T B _ 14 Empujar deslizando el acoplamiento puede quedar colgando
| @ 350 483mm Cp = 8mMm : de un extremo del tubo.
i _ _ y alinearlo con las marcas de los ex- ; N
5 @ 540 - 603mm Gy, = 17 mm tremos del tubo. Apretar los tornillos iNo golpear con violencia
7 Cmax @ 76,1 - 1143 mm Cy = 25 mm . a : hacia un lado! Mueva y
@1337— 711mm Cpe = 35mm ligeramente de forma alterativa con gire el acoplamiento de un
Ilave de trinquete o destornillador. lado a otro.
Desalineacion del eje del tubo EQ + | Unavez que los dientes del acopla-
max (Modificargrandes desellHneamiemos ? E-mwl ¢ miento e?]granen en el tubo, nop RS a v EmEE
‘. en el escuadramiento.) se puede girar éste. Con una llave et - o
b . . 1 : limpiar el acoplamiento sin
<1 % DE (diametro externo), dinamométrica se aprietan de una aditivos limpiadores y volver
sin embargo, max. 3 mm forma determinada los tornillos de aengrasar los tornillos
- forma alternativa (véase el dato en la con el lubricante adecuado
Crmax Escuadramiento del tubo o etiqueta del acoplamiento). (Molicote 1000, masilla
i (Se tiene que mantener la distancia a los de tornillos o similar, en
- amax extremos de 10s tubos Ciay.) €aso necesario consultar en
2° para todos los @ en todos los 15 No apretar nunca los torillos fabrica).
sentidos. tapones por encima del par Observacion: En aplica-
8 Ovalidad del tubo indicado. Si hay faitas de estan- ciones en la zona de esmal-
iR queidad despugs del montaje, tado. los aconlamientos no
(Solo valido para dos tubos con la desmontar el acoplamiento y se- g D
i lidad.) X deben entrar en contacto
misma ovall quir de nuevo los puntos 1a 15. con subslancias que dafien
<2 % DE (Prestar atencidn a la limpieza de i
. ' o la humectacion del esmalte
X sin embargo, max. 5 mm las superficies estancas y de las (p.6j., grasas que contengan
superficies de los tubos.) silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Raccords pour le raccordement étanche de tubes métalliques, astreints a des contraintes axiales, de diamétres de 26,9 a 711 mm.

INSTRUCTIONS DE DEMONTAGE

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)
<2%DE,

mais 5 mm maxi

ques indiqués. En cas de fuites
apres le montage, démonter

e raccord et passer en revue
les points 1a 15 ci-dessus.
(Veiller & une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

1 EPDM NBR 9 Diametre différentiel aux S'assurer de I'absence de
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C extrémités de tubes pression a l'intérieur de la
&
T°C & 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm <2 % DE, tuyauterie.
-20°C..+80°C %g@%(j\g (922 | rmin max | Mais 5 mm maxi
2180-168,3 MM & 261683 mm ;
10 Les tolérances citées ci-dessus | 2 Se protéger contre les
2 EPDM NBR ne doivent pas étre outrepas- aspersions ou projections
@26,9-2191 mm @ 26,9-2191 mm sées, ni cumulées. Elles se — de fluide et vidanger la
Les pressions maximales admissibles basent sur des contraintes tuyauterie.
! : statiques pouvant étre suppor-
pour la construction navale et les appli- tées%ar dﬁs tubes rad\'aleer?em
cations industrielles sont mentionnées rigides. Pour des contraintes | 3 X, = S'assurer que les tubes ne
sur fétiquette du raccord. dynamiques telles que montées = | sont pas maintenus par le
Pour installations  pour DIN-DVGW subites de pression, poussées, raccord.
gg&mggl&rs;leau gaé)ﬁé 108,0 mm elc., enir compts d'un facteur
. Ay de sécurité supplémentaire.
337-88.9 mm @P1N 1 ]‘63(?%%3 mm (S'informer a I'usine.) Desserrer alternativement
16 bar PN 4 (bar) &, k) § | les boulons de serrage
@1143mm125bar  Pression d'essai = 1,2,1,2... mais ne pas les sortir
21397mm10bar 15PN Impérativement tenir compte =E=o=o enﬂéremgnt.
3 EPDM NBR des remarques suivantes (11-15) :
‘ pour eau, air pour gaz, huiles | 11 Ebarber et nettoyer les extre- 4 Attention : Veiller a
et semi-solides et carburants. mue; des tubgs a raccorgie;r, ne pas qndommgger les
Eliminer les défauts matériels Ievres d'étancheité en
(DIN-DVGW G 260/11) E E ou superficiels tels que rainures élargissant le raccord.
4 S'il'y a risque de corrosion, mettre \ongtitudina\e.s”, fisiures, .
en ceuvre des éléments d'obturation Ee'.” Wf’af(?t“' eﬁ ?'tc’. auniveau §'s L'emprise des dents est
en inox (GrNi). Pour une protection U joint detancheite. = (| dégagée en élargissant le
fiable de longue durée, utiliser des 12 ool s d raccord entre les tourillons
manchons thermorétractables ou ppliquer sur 1es dex de serrage et en soulevant
des bandes de protection contre la m extremjtes de tubes a racqorder I'anneau d'ancrage.
corTosion. = un repere correspondant a la 6 T T
Note : Pour une utilsation dans des demi-fargeur du raccord. raccpord sur |g {ube fant
installations de sprinklers et d'extinc- que les dents sont encore
teurs a eau, une protection spécifique | 13 Oter la sécurité de transport s'il en prise
contre les flammes est nécessaire. Le y a lieu, et débarrasser le siege '
raccord est alors identifié par le sigle — d'étanchéité de particules de
«VdS ». saleté qui s'y seraient éventuel- § 7 Faire entiérement glisser
lement déposées. Ne surtout pas le raccord sur I'une des
5 Interstice intertubulaire =2~ | demonter le raccord ! Eviter de extrémités de tube.
@ 269— 337mm Cpy = 3MM le faire tomber ! .
& 350— 483mm C‘"fx ~ 8mm B8, | A Les levres d'étanchéité
@ 540 603mm Co = 17mm | 14 Engager maintenant e raccord E I.a' peuvent coller sur Iexire-
| ' ' o sur I'extrémité de I'un des tubes ) | mité du tube. Ne pas tenter
@ 76,1 — 1143 mm Cpp = 25 mm - s
e ' ! max = puis le faire glisser sur 'autre de les décoller a force,
Cmax @1337~ 711 mm Cpy = 35mm tube et I'amener sur les repéres mais par des mouvements
préalablement marqués. Serrer gﬁgaﬂfg,?étcet(gﬁg dans les
- - - __ | alternativement les boulons de UX directions.
6 max (D,\;':;][!"a‘ﬂe am:l b ’ :'%Eg < | serrage d'abord modgrément a l'aide
[E ] odifier la pose des tubes enprésence ! d'une clé & cliquet ou d'un visseur
i’ Iia: d'un décentrage trop important.) [Nm] approprié. L'anneau d'ancrage 8 é?gg (rj]%tlt%;%?]lgnrr:cggrd
( f <1 % DE (diametre extérieur), étant en prise sur les tubles‘ ne plus sans éjouter de produit
i i tenter de dé-placer ou décaler le |
mais 3 mm maxi f nettoyant et graisser les
raccord. Serrer ensuite fermement boulons avec un lubrifiant
7 Déflexion angulaire o a aide d'une clé dynamomélrique, approprié (péte  filets Mo-
Crnex (L'interstice intertubulaire Cpa, doit en alternance (voir indicaton sur Iykote 1000 ou équivalente,
( : S e . ax ['étiquette du raccord). BN Dl '
] amax impérativement étre respecté.) le cas échéant demander
gy~ | 2° pour tous les & et dans toutes les conseil a I'usine).
directions. 15 Ne jamais serrer les boulons au- Note : Pour des applica-
8 Ovalité maxi dela des couples dynamométri-

tions dans le domaine de

la peinture, les raccords ne
doivent pas entrer en contact
avec des substances génan-
tes (graisses siliconées par
exemple).

Sous réserve de modification technique.




FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Giunti per tubi a tenuta ermetica resistenti alla trazione per il collegamento di tubi metallici da 26,9 a 711 mm di diametro.

l] Italiano

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

9
[}

ISTRUZIONI DI SMONTAGGIO

1 EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C

Accertarsi che non vi sia
pressione nella tubazione.

Differenze diametro
esterno

T°C @ 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm <2 % DE,
-20°C..+80°C e QMQVG\U (gas): in ogni caso max. 5 mm
& 180-168,3 mm & 26,9-168,3 mm o
10 Le tolleranze di cui sopranon | 2 Proteggersi dal liquido e
2 EPDM NBR devono essere superate o svuotare a tubazione.
@269-2191 mm & 26,9-219,1 mm addizionate tra loro. Esse si =
La pressione massima consentita basano su carichi statici  tubi
per applicazioni navali e industriali & considerati rigidi radiaimente.
indicata sulla targhetta del giunto. Feé,camh', dlna(rm? 98[“9 [;u)n- 3 [, o | Accertarsiche il giulo
N — e di pressione (colpi d'ariete), = | non sia sotto il carico
Per impianti sprinkler per DIN-DVGW PSP WS
ediestinzionead  (gas): sollecitazioni di spinta, ecc. dei tubi.
acqua & (VdS) @ 26,9-108,0 mm prevedere un adeguato fattore
©33,7-889mm PN 16 (bar) di sicurezza. (Interpellateci per 1 2 "

16 bar @ 114,3-168,3 mm lteriori inf i Allentare e viti operando
21143mm 125 bar - PN 4 (bar) ulterori informaziont alternativamente ma non
2139,7mm10bar  Pressione di prova = S 0% :

15%PN : _1.2,1,2.. || | rimuovere completamente
’ Attenersi scrupolosamente alle le viti.
3 EPDM NBR seguenti istruzioni (11-15)!
! peracqua, aria  per gas, oli 11 Sbavare i terminali dei tubi e 4 Attenziung: )
e materiali pastosi e combustibili. pulirli. Eliminare assoluta- Allargando il giunto fare
mente rigature longitudinali, attenzione a non qgn—
(DIN-DVGW G 260/1/1) E I:I% criccature, ecc, inoltre strati di neggiare la guarnizione
4 Con rischio di corrosione utilizzare verniciature, ossidazione, ecc. ditenuta.
parti di fissaggio in acciaio inossida- nella zona della guarnizione 5 La presa dei denti viene
bile (Crii). Per una sicura protezione alabbro. <= | allentataallrgandoil corpo
nel tempo, impiegare manicotti di 12 - del giunto agendo fra le viti
copertura o fascette protettive anti- Fare un segno corrispondente

di fissaggio e sollevando
I'anello dentellato.

Non ruotare il giunto
fintanto che i denti non
SN0 ancora in presa.

a meta larghezza giunto su
ambedue i terminali dei tubi da
collegare. 6

COITosione.

Nota: Per applicazione in impianti
sprinkler e di estinzione ad acqua

¢ richiesta un speciale protezione
antifiamma, in tal caso il raccordo
del tubo deve essere contrassegnato

Rimuovere le eventuali
protezioni per trasporto e pulire
accuratamente le superfici di

da "vds'". tenuta da tutte le imPurité. Non |7 Spingere l gunto da una
scomporre il glfnto. Non farlo parte su uno dei terminali
5 Distanza terminali tubi cadere per terral
@ 269- 337mm Cpy= 3Mm T A\ |l labbro di tenuta puo
[ @ 350- 483mm Cpy = 8mm 14 Spingere i giunto sui tubi ¢ posi- Iu---', impuntarsi sul termmale
i @ 540- 60,3mm Cpe = 17mm ! LU ) ! 1) | del tubo. Non spingere,
i & 761- 1143 zionarlo in coincidenza dei segni |
H 1 - 1143mm Gy, = 25mm precedentemente fatti sui relativi 1O S0 T
Gl @1337 - 711 mm Cpoc = 35 mm terminali. Serrare leggermente gimgggfnﬁéﬁwﬂﬁt:l
le viti operando alternativamente o
. . —e . ; . alternativi.
6 Tubi disassati G E=pNyQ© | Conawitatore o chiave a cricco.
max =, | (Per tubi troppo disassati effettuare il 1'mh Non ruotare piti il giunto dopo 3 Fiae Mo
0 | I b collegamento in angolazione.) che i denti hanno fatto presa sul T gaio
= - 10 B pulire il giunto e lubrificare
( I <1%DE, tubo. Ultimare serrando a fondo le vit i fissaggio con pro-
in ogni caso max. 3 mm alternativamente le viti mediante dotto idoneo (pasta per filetti
— chiave dinamometrica fino al Molykote 1000 o prodotto
T o Deviazione angolare o. valore (vedere indicazioni sulla equivalente, eventualmente
01/ | |(Ladistanza Gy, deve essere targhetta del giunto). consultare [a fabbrica).
'd’mx rispettata.) o
J7~"| 2° per tutti i & in ogni direzione. 15 Non serrare mai le viti oltre Nota: Per applicazioni in
la coppia indicata. In caso di impiant di verniciatura
8 Tubi ovalizzati perdite dopo il montaggio, giunti non devono venire

smontare il giunto e rieffettuare
il montaggio osservando scru-
polosamente i punti da 1a15.
(Attenersi alla massima pulizia
delle superfici di tenuta e dei

terminali dei tubi da collegare.)

a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della
vernice (per es. grassi a
base di silicone).

(Valido solo per tubi con la stessa
ovalizzazione.)

<2 % DE,

in ogni caso max. 5 mm

Con riserva di modifiche tecniche.



POMUGUES s e e E-EF INSTRUCOES DE MONTAGEM

INSTRUCOES DE MONTAGEM INSTRUGOES DE DESMONTAGEM
1 EPDM NBR 9 Diferengas do diametro Certifique-se de que o
-30°C..+125°C  -20°C...+80°rC exterior do tubo sistema de tubagem ndo
T°C @ 26,9-1683mm @ 269-711 mm Eﬂﬂ <2 % DIAMEXT, estd sujeito a pressao.
-20°C...+80 °C ngig”“ DUCW (@) | min max | Mas max. 5 mm
& 180-168,3 mm & 26,9-168.3 mm
10 As tolerancias previamente refe- | 2 Proteja-se do meio e
2 EPDM NBR ridas ndo podem ser excedidas esvazie a tubagem.
2 26,9-2191 mm & 269-219,1 mm ou somadas. Elas referem-se Nt
As pressdes max. admissiveis para a cargas estdticas e a tubos
construgdo naval e aplicagdes indus- de rigidez radial. Para cargas
triais estdo indicadas na etiqueta do dindmicas como compressdes, |3 Certifique-se de que oS
aPcop\arPe_nt(;de tubos. —— ‘meU‘SIOSv:th hé que incluir [FX] 4 = | ({105 no sto suportados
ara pulvrizadoes  para DIN- um factor de seguranca. pelo acoplamento.
et 356 01080 mm (Recolher informagies da
(VdS): PN 16 (bar) fabrica.) 1 2
233,7-889mm @ 114,3-168,3 mm Solte 0s parafusos
16 bar PN 4 (bar) &/ . . Soh | alternadamente, mas ndo
& 1143 mm 12,5 bar Pressao de ensaio = — 1,2,1,2..
21397 mm10bar 15x PN E imprescindivel respeitar ====e| | 05 desande por compleo.
3 EPDM NBR as seguintes indicagdes (11-15)! :
t para dgua, ar para gases, leos | 11 Rebarbar e limpar as extremi- | 4 Cuidado:
e s6lidos e combustiveis. dades dos tubos. Nas zonas Ao alargar o acoplamento,
k dos ressal(tqu ?elyeda(;ﬁO, e ndo danifique os ressaltos
- imprescindivel eliminar os 3
(0¥ 6 260/1) E I:I% est?agos, tais como estrias de vedagéo.
4 Se houver risco de corrosao, utilizar longitudinais, fissuras, etc.,
pegas de fecho feitas de aco assim como camadas de tinta, 5 Aengrenagem dos dentes &
inoxidével (CrNi). Para garantir uma ferrugem, etc. “ \ > | solta, alargando a caracaca
protecgdo segura e duradoura, utilizar 12 entre 0s pinos de fecho
fitas anticorrosivas. Marcar a metade da largura ¢ levantando o anel de
do acoplamento nas duas ancoragem.
50 Tp—— extremidades dos tubos.
eorgsissrt‘sllagqo' Eml caso ge utilizagso 6 Nao rode o acoplamento
; A1acoes pulverizadorase - sobre 0 tubo, enquanto
instalagOes de descarga de dgua, é 0s dentes estiverem
necessdrio um para-chamas especial, | 13 Se houver, remover os dispositi- engrenados
que neste caso, 0 acoplamento vos de bloqueio de transporte e i
¢ assinalado com “VdS” limpar as superficies de vedagdo
@ de eventuais particulas de 7 Deslize 0 acoplamento
] sujidade. Ndo desarmar o ara uma das extremida-
3 szgad[":s'qﬁgae""e as exiremida § #_—_ | acoplamento! Ndo deixar cair o ges dos tubos.
@ 269~ 337mm Gy = 3mm acoplamento! o | A Osressa
i E H] s ressaltos de
@ 350— 483mm s = 8mm | 14 Agora passar 0 acoplamento por vedagdo podem ficar
—i @ 540~ 60.3mm Gy, = 17 mm cima das extremidades dos fubos & 10| presos na ponta do tubo.
Cmax @ 76,1 —1143mm Cpy = 25mm alinhlo por meio das marcagdes. Néo use forca, batendo
21337 - 711 mm Cpy = 35mm Apertar os parafusos ligeiramente, no acoplamento para
altermando entre 0s dois tubos, deslocalo! Deslogue o
- . __ | com uma chave de catraca ou com acoplamento € rodeo de
Deslocame.nlo doeixodotubo | +—FO = |umaparafusador. Depois de o um lado para outro.
max (Alterar 0 maior deslocamento do eixo | mﬁ dentes do do acoplamento sobre 8 Antes de recolocar o
‘. em deflexdo angular.) 0 tubo ficarem engrenados, este acoplamento, limpé-lo sem
<1 % DIAMEXT, ndo deve voltar a ser rodado. Com defergente e éngraxar 0s
mas méx. 3 mm uma chave dinamometrica, o3 parafUisos novamente com
parafusos so apertados de forma um Iubrificante apropriado
c Deflexdo angular do tubo o alternada, conforme definidoa na (pasta para parafusos
e (Espacamento entre as extremidades dos placa (ver indicagao na efiquefa do Molykote 1000, ou produto
a tubos Cye. tem que ser respeitado.) acoplamento). semelhante; consultar 0
P gen%adrg Stodos 0s & em todos 0s 15 Nunca apertar os parafusos de fabricante, se necessdrio).
i fe%ho g\emsd?] bindrio de apertto Observagao: Se houver
8 valizagdo do t Indicado. o6 Nouver vazamentos utilizagdo na drea de enver-
el et 08 Wb o s otgar, snon o
o ndo podem ter contacto com
ovalizagao iqual.) 115 novamente. (Prestar substancias inibidoras da
<2 % DIAMEXT, atencdo ao asseio das superfi- humectagdo por vernizes
max | Mas méx. 5 mm cies de contacto e superficies (p.ex. graxas contendo
dos tubos.) silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas



-I— Svenska

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTERINGSANVISNING

Tatande, axiellt dragfast rorkoppling for sammankoppling av metallrir med < 26.9 - 711 mm

MONTERINGSANVISNING

EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C

9
=1

Rirytterdiameter-
differenser

DEMONTERINGSANVISNING

Kontrollera att rérled-
ningssystemet inte star

@ 540- 60,3mm Cpe = 17 mm
@ 761 —1143mm Cpx = 25 mm
@133,7— 711 mm Cpy = 35 mm

R.ﬁraxelliirskiuining
(Andra stérre axelforskjutning i
vmklingen.)

<1 % Dy (ytterdiameter),
dock maximalt 3 mm

Cmax

Rorvinkling o
(Rorandsavstand G méste héllas.)
2° fér alla & i alla riktningar.

Tréd nu pd kopplingen och justera in den
vid markeringarna pa rorandarna.
Dra véxelvis & skruvarna ltt med
sparmyckel eller skruvdragare.
Nér kopplingens kuggar har
greppat réret, far det inte vridas
mer. Med en momentnyckel dras
skruvarna vaxelvis & enligt defini-
tionen (se uppgift pa kopplingens
etikett).

@26,9-168,3mm & 26,9-711 mm <2 %Dy, under tryck.
-20°C...+80 °C foerD\g DVgWégaS) x | dock maximalt 5 mm
@180-168,3 MM 261683 mm 3 - -
10 De ovan ndmnda toleran- Skydqa d\g motAmed\et
2 EPDM NBR serna far inte dverskridas eller och tom rorledningen.
©26,9-2191 mm & 26,9-219,1 mm summeras. De avser statiska =
Maximalt tilldtna tryck for varvsindustri belastningar och radiellt styva
och industrianvéndning finns angivna ror. For dynamiska belastningar
pé réirkopplingens dekal. som tryckslag, skjuv med mera § 3 Kontrollera att réren inte
- ska en sakerhetsfaktor réknas X, &= halls fast av kopplingen.
F\%Sspfiﬂk‘ﬂsysw (Fﬁf [)M\"DVGW in. (Begdr information fran ﬂm
ds): .
@1%%7 889 mm (gp%f%}ga;] mm tillverkaren.)
ar,
g 113337“1 11205bbaf Q’PH 2‘ (E'b‘fia 3mm Lossa skruvarna vaxelvis,
mm ar ar, .
Kontrollryck =15 x PN ’ il men skruva inte ur dem
3 Beakta ovillkorligen =2ty | helt.
rh EPDM NBR filjande anvisningar (11-15)!
f0r vatten, luft f6r gaser, oljor —— S -
och fasta partiklar och bransle. " Grada av och rengdr rorandarna. | 4 OugE
Skador som langsgdende spér, Skada inte tatningsldp-
(OIN-DVGW G 260//1) sprickor med mera, samt parna vid utvidgningen.
PRI . beldggningar som farg, rost
4 Anvénd Idsningsdelar av rostfritt stal E I:I% o ; !
A ) . d mera maste ovillkorligen
(CrNi) vid risk for korrosion. Anvand med e
keymprmufar eller skyddsband mot Agardes unt iningslappama. 5 | Kuggreppetlossas genom
korrosion for ett sakert skydd vid att hduset merlll?n \askbultama
angti andni tvidgas och forankrings-
langtidsanvéndning. 12 Markera halva kopplingsbred- Einée% s, =
Observera: Vid anvdndning i den pd bagge rordndarna.
anléggn.ingar med sprinli\ers“yst.em ar 6 Vrid inte kopplingen pa
e}t speciellt flalﬁsk):dd nddvandigt, réret sa lange kuggarna
rorkopplingen dr dd markerad med greppar.
"VdS”. 13 Ta bort transportsékringar om
sédana finns och rengdr titnings-
ytan frén eventuella smutspar-
tiklar. Ta inte |sé( kopplingen! 7 Skjut kopplingen &t sidan
L . Tappa inte kopplingen! o4 en rorande.
5 Rdrandsavstand 7
@ 269- 337mm Cpx = 3mm N )
D 350 483mm Cr = 8mm _ | A Tétningslappen kan bli

héngande pa roranden. Sla
inte &t sidan med vald!
Vicka och vrid kopplingen
fram och tillbaka.

Rorovalitet

(Galler endast for tva lika ovala ror.)
<2 % Dy,

dock maximalt 5 mm

Dra aldrig at lasskruvar med
hdgre atdragningsmoment an
det angivna. Vid ldckage efter
monteringen ska kopplingen
ater demonteras och beakta
da pa nytt punkterna 1 till 15.
(Se till att tatningsytorna och
rBrytorna dr rena.)

Rengdr kopplingen utan
reng6ringsmedel fre
atermonteringen och fetta in
skruvarna med ett ldmpligt
smorjmedel (Molykote
1000 skruvforbandspasta
eller likvérdigt, kontakta
tillverkaren vid behov).

Observera: Nér kopplingar
anvands i lackeringsom-
raden fér de inte kommai
kontakt med lackfuktstt-
rande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.




NHCTPYKLINU N0 MOHTAXY FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

XomyT AnA orp; oceBoro ANA meTannuyeckux Tpyé avametpom & 26.9 - 711 mm.

i Pycckui

MHCTPYKLINW MO MOHTAXY

WNHCTPYKLII MO IEMOHTAXY

9
=1

PasHuLia HapyXHbIX
[imameTpoB Tpy6
<2%Hf,

0fHaKO MakKc. 5 MM

ObecneybTe oTCyTCTBIE
[AaBneHuns B cucteme
Tpy6onposoaoB

1 anam BHK
-30°C...+125°C  -20°C...+80°C
@ 26,9-168,3mMm & 26,9-711 Mm
20°C.+80°C oo DIN-DVGI (ras)
& 180-168,3 MM -20°C..+70°C
@ 26,9-168,3 mm
2 anam BHK

2269-219,1mm & 26,9-219,1 Mm
MaxcumarnsHo JonycTUMble 3HaeHIs
[aBIIEHWV 1St UCTIOMb30BaHUS! B CYIOCTPOEHIUM
1 B MIPOMBILLITIEHHOCT! YKa3aHb! Ha Tabrnuke
Tpy6HOIt CORANHUTENBHO MYCHTbI.

[ins orHetywmteneit gns DIN-DVGW

10

BbilLeonucarHble aonycku
HEeZ0NyCTUMO NpesbilaTh
Unu cymmupoarb. OH1

,ﬂeﬁCTBMTEﬂbeI ANA CTatn4ecknx

Harpy3oK 1 pajarnsHO KeCTKUX
Tpy6. [inst AuHamMmu4ecknx
Harpysok, Takux, kak rupasnu-
Yeckvie yaapbl, TONYKA 1

T.A., He0BXOAMMO yuNTbIBaTH

2 ObecneybTe CBOK 3aLUnTy
ot paboveii cpegp!
- Tpy6onposoaa 1
= OMOPOXHUTE ero.
3 Harpyska ot Tpy6 gomkHa

BOCMIPUHUMATBCS TPYGHBIMM

OTHOCHTENbHBIiA NepeKkoc TPy o
(PaccrosHue mexay kpasmn Tpy6 Ca
[0MmKHO cobritoaaTbes.)

2° s BoeX & BO BCEX HanpaBneHnsiX.

MH(OPMALWIO Ha Hakneiike Ha
CoeauHUTENbHOI MydTe)

max

OBanbHoCTb TPy6
([eAAcTBUTENBHO WUCKMIOUUTENBHO ANS
/ABYX OVHAKOBO OBasbHbIX TPY6.)
<2 %Hp,

OfHaKO MaKC. 5 MM

Pe3b60oBble Npobku HUKOrAa He
3aTATVBaTb YCUNMEM CBbILLIE
YKa3aHHOrO KDYTHLLIETO MOMEHTa.
Ty OTCYTCTBUM rEpPMETUYHOCTH
COeAVMHUTENBHOIA My(THI NOCNe ee
YCTaHOBKM, OHa EMOHTUPYETCSA

11 CHOBA BBINOMHSKTCA

nyHKTel ¢ 1 10 15. (Mpn 3Tom
obpalLiaeTcs BHVMaHMe Ha YncToty
YTNOTHUTENbHBIX MOBEPXHOCTEN 1
nosepxHocTeit Tpy6.)

[Fix], =
1 YCTaHOBOK la3): KpenreHusiMi, a He camon
EO);JRHOI'O (@ 225,9-108,0 MM Kos(hduLMeHT 3araca npoHoCTy. «@» COEANHUTENBHOMN MYDTOA.
NOXapOTYLLEHNS P Hom 16 (6ap) (3a uncbopmaLedt oBpaiLaTbes k
(vas): 2 114,3-168,3 Mu nponssonUTeNto.) 1 2 | Ocniabbte BUHTHI, HO
14} 13367;;89 MM y P Hom 4 (6ap) H He BbIBUHYMBAETE UX
cribiTaTenbHoe
2114,3Mm 12,56ap paenenne = 1,5 x MOMHOCTbBIO.
©139,7mm106ap P Hom MpuBea&HHbIE HIKe yKasaHue (11-15)
noanexar 6esycrnosHomy cobnioaexmio!
1 YnanuTb rpat Ha KoHLax Tpy6 n OCTOPOXHO:
2 r NaM BHK O4UCTUTb KOHLIbI. MoBpeXaeHMs, 4 Mpn pgagswranm He
ANS BOAbI, BO3AYXa Ans rasa, Macna Takve, kak NPOfIONbHbIE KaHaBKH, noepeauTe paboure
Y1 TBEPABIX BELLECTE M TONMMBa TPELLMHEI, U T.4., a Takke KPOMKI YITOTHEHMS1.
\ i _ E ,E MOKPLITHS, TaKue, kak kpacka,
(OIEDVGW G 2601) pXaB4Ha, 1 T.4., B 06nacTy
paboumx KPOMOK yMNOTHEHUS
4 [Mpy onacHoCTH KOPPO3MI CTIOMb3YKTCS DOMKHbI BbiTb 0BSI3aTENbHO 5 3yGaroe sauennese
3aropHble ANEMEHTBI, BbINOMHEHHbIE 113 YCTpaHeHI. =7 —> | PasMbikaercA nyTem
Koppo3uoHHocTolikoi crani (Crii). PasfiuraHd Kopryca Mexay
einsetzen. [ina oBecneyenus HagexHon | 12 OTMETUTL NO MONOBUHE LUMPUHBI npenoxpaHUTENbHbIMM WNKbKami
3aLLMTBI NPV ANUTENBHOI aKCnyaTauum MydThl Ha 060V KoHLax Tpyb. W PUNOBHMAHIS aHKEPHOTO
MCNONb3YOTCA YCalouHbIe MYdThbI m KonbLa.
W @HTUKOPPO3MOHHBIE NEHTbI. 6 He Bpawaiire mycbry Ha
TMpumeyaHme: Mpy ucnonb3aosaxuy B Lgigzyﬂ:g:aaeaeajﬁﬁgwm.
OTHETYLLMTENSIX M B YCTAHOBKaX
BOAAHOTO NOXapoTyleHns Heobxomuma | 13 My Hanw-un
CneLnanbHas 3allyTa oT BO3ropaHsi, i MPEAIOXPaHMTENBHbIX
TpyGHas MydTa B STOM cryuae TPaHCMOPTMPOBOYHbIX ANEMEHTOB
umeeT 06osHaveHme «VdS». YAANATL X, 1 O4MCTUTL
YNNOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTN 7 C,qBI/IHbTe COEAVHUTENBHYIO
OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHMN. MYdTy Ha OAHOM KOHLE
§ Z CoeanHuTenbHyto MydTy He TpyObl B CTOPOHY.
5 PaccToaHue mexay koHLamu Tpy6 pasbupatb! CoeanHUTENbHYIO
My pove! e
g ggg B igg m g:::z - g m 14 HapieTb 1 B BLIPOBHATS MycTy N0 3aLieMMTLCA 3a KOHeL, TPy6bl.
& 540-  60.3mm Come = 17 MM OTMeTKaM Ha KOHLaX Tpy6. BuHTbI st caura B CTOPOHY t‘?
& 761- 1143wmC :c = 25um C HeBOMbLLM YCUTIMEM 3ATSHYTb F]P”Kﬂaﬁlblﬁ?me yeunu:
3137 TG 2 35 um KITK0MOM C TPELLOTKO# M SRepel el .
’ e BUHTOBEpTOM. [ocre Toro, BpalLaiTe MycTy B 0Gonx
Kak 3y6Lbl MycThl Ha Tpybe LIRS
6 OTHocuTenbHoe CMelleHve ocei Tpyo | BOWAYT B SaLIGMIEHNS, BpaALLATL
(Mpw CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHUM ( h MychTy HepomycTUMo. 3arem = =
A |[ =) | vcnons3osars konexaloteosl.) m v MHAMOMETPUHECKUM KITKOYOM 8 Tepen MoBTOPHO/A CHOPKOiA
1’ | Iim <1 % HI (HapyXHbIi AnameTp), OKOHYATENbHO 3aTAHYTb BUHTI TIOYVICTUTL COBMHUTENHYIO MYADTY
( 1 OfHaKO MaKc. 3 MM € 337aHHbIM yourvem (Cm. 663 cnons308aHA WACTALYX

CPeACTB 1 AONOMHMUTENBHO CMasaTb
BVHTbI NOAXOASLLVMM CMa304HBIM
MaTepHarom (CMasKo A BUHTOB
«Molykote 1000» unv aHanorom.
TpK BO3HUKHOBEHVM COMHEHMiA

B COBMECTUMOCTIA CMasKu
0BpaLLiaTECs! K NPOU3BOAUTENHD).

Tpumeyanue: Mpu
MCTONb30BaHAH B 30HE HaHECEHiA
1aKOKPACOHHbIX MOKPBITHIA
COBAMHITENbHbIE MYATBI HE
ZOMKHbI KOHTBKTUPOBATb C
Pa3pyLLaIOLLIMM N1aKOKDACOHbIA
Criovt BELLIECTBaMY (Hanpymep,

C CHTVKOHCORePKALLIMMYA
KOHCUCTEHTHbIMYA CMaskamu).

[MoANEXNT TEXHNYECKIM U3MEHEHUAM.




FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTAJ TALIMATI

@ 26,9 - 711 mm gaplh metal borulari baglamak igin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.

Tiirkge

MONTAJ TALIMATI SOKME TALIMATI

1 EPDM NBR 9 Boru dis capi farklari 1 Boru hatti sisteminin
-30°C...+125°C -20°C...+80°C <2 % DG, basingsiz oldugundan
T°C 226,9-168,3 mm @ 26,9-711 mm D ancak maks. 5 mm emin olun.
-20°C...+80°C DIN-DVGW icin (ga2): | v max
@ 180-168,3 mm 3¢5 Lo : 5 —
10 Onceden belirtilen Kendinizi
2 EPDM NBR toleranslar agiimamali ya ortamdan koruyun ve
226,9-219,1 mm ©26,9-219,1 mm da artirlmamalidir. Bunlar, — boru hattini bosaltin.
Gemi ingaatl ve endiistriyel statik yiiklerle ve sert
uygulamalar igin izin verilen borularin yaricaplariyla \
maksimum basinglar, boru ilgilidir. Baski darbeleri, -
baglantisinin etiketinde belirtilr. itme vb. gibi dinamik yukler Borularin baglantiya
Yagmuriama tesisati ve  DIN-DVGW igin igin bir emniyet faktor takilmadigindan emin
suluyangin sondiirme  (gaz): dahil edilmelidir. olun.
tertibatiari (vds) igin: 2 26,9-108,0 mm (Daha fazla bilgi icin
oasresommisbar LN 16 (020 fabrikaya bagvurun.) Vidalari karsilikli
©114.3-168,3 mm olarak gevsetin ancak
o1143mm  125bar PN 4 (bar) gevse !
@139,7mm  10bar  Testbasinci =1,5x PN tamamen sGkmeyin.
3 EPDM NBR B Asagidaki agiklamalar (11-15)
’ su, hava igin gazlar, yaglar igin mutlaka dikkate alin!
ve kati maddeler ve yakitlar. =
) 11 Boru uglarindaki capaklan | 4 Dikkat: )
(TRDVGW G 26011 temizleyin. Lastik Genisletirken lastik
contalarin bulundugu contalara hasar
4 Korozyon tehlikesine karsl, yerlerde uzun oluklar, vermeyin.
baglanti pargalarini paslanmaz E H yirtiklar vb. gibi hasarlari
celikle (CrNi) degistirin. Uzun ve boya, pas vb. gibi
sureli kullanimda giivenli olusumlari mutlaka giderin. § 5 Dis gecme yeri
bir koruma igin biiztismeli «— — | govdenin, baglant
mansonlar veya korozyon pimleri arasinda
6nleyici bantlar kullanin. 12 Baglanti genigliginin genigletimesiyle ve
yarisini her iki boru ucuna kanca halkasinin
Agiklama: Yagmurlama tesisati m isaretleyin. kaldinimasiyla ayrilir.
ve sulu yangin séndirme terti- g 6 Disler gecmis
batlarinda kullanim igin 6zel bir durumda oldugu
kivileim korumasi gerekir; bu siirece borunun
durumda boru baglantist «VdS» [*45 Varsa, tagima emniyetlerini tizerindeki baglantiyi
seklinde isaretlenir. kaldirin ve sizdirmazlik cevirmeyin.
yuzeyindeki kirleri
temizleyin. Baglantiyi = p—— o
5 Boru uglari mesafesi gar_(_,;alatra aywm;yp! - bgglg%;f;gnz !
@ 269— 33,7 mm Cpye = 3mm aglantlyl yere dusurmeyin: cekin.
@ 35,0- 48,3mm C,as = 8 mm
j % g ?g? - 1‘1522 mm gmaks 12 mm o h /\ Lastik conta boru
| 21 =114,3mm G =25 mm g i ucunda asili kalabilir.
— A @133,7 - 711 mm Cpae =35 mm w gg%ﬁg‘g IB:E;%:E l;;ﬁgzkl M I.m Gu¢ uygulayarak yan
Crax yerine bastirin. Vidalari tarafina vurmayin!
karsilikli olarak anahtarla Baglantiyi ileri geri
veya tornavidayla hareke'z't et_t_lnp ve saga
hafifge sikin. Baglantinin sola dondurin.
6 (Bgfu ell(sendsakp?atfl bivik |3 %EI = | digleri boru (izerine
onyelemedeki dana buyul ( 3 gegctikten sonra, bir daha =
)| denge sapmasinda degisikiik | 1] dondurtimemeiid. Bir tork | & poKtar takmadar once
yapin. anahtariyla vidalar karsilikli mz?ddes%/kullanmadan
<1 % DC (Dis Cap), olarak sikilir (bkz. baglanti temizlevin ve vidalan
ancak maks. 3 mm etiketindeki bilgiler). uygun ;’aglama
7 i Boru goényelemesi a maddesiyle yaglayin
§ ] | (Boru uglart mesafesi Caxs (Molykote 1000
d'ma zorunlulugu saglanmalidir.) vida macunu ya da
g7~ | her & icin her ydnde 2°. 15 Baglant vidalarini kesin- e§deﬂ§3n| kul(ljanln,
likle belirtilen tork tizerinde e ;é’;r‘mf;
3 B liai sikmayin. Montajdan sonra P kly . C$'I -
oruovalligi sizdirma yapan baglantiyi ciklama: Cilali alanda
(Sadece esit ovallikte iki boru sokiin ve 1 - 15 aras yag:lan luygu_llamalarda
icin gecerli.) adimlari tekrar uygulayin. tt?bg int' Elp EIE
<2 % DG, (Sizdirmazlik ylizeylerinin ma(ai dﬁéﬂz fgﬁr;ﬁﬁgﬂ
max |ancak maks. 5 mm ve boru st yiizeylerinin ierikli gresler) temas
temiz olmasina dikkat ; gl'd'
edin.) etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.



INSTRUKCJA MONTAZU FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z metalu o $rednicy w zakresie @ 26,9 - 711 mm.

; Polski

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU
1 EPDM NBR 9 Srednica zewnetrzna rur |1 Upewnic¢ sie, ze
-30 °C...+125°C -20 °C...+80 °C - réznice ()« [opary instalacja rurowa
T °C &26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm g:[j <2 % $r. zewn,, g 8] ) | e znajduje sie pod
20°C..+80°C  diaDIN-DVGW (gaz): | .- ok jednak maks. 5 mm 0 | cisnieniem.
2180-168,3 MM 25651605 oo
S 10 Nie wolno przekracza¢ 2 Stosujac ochrong
2 EPDM NBR taf?l Sumf?wgg podanych przed medium,
olerancji. Odnosza sie one 7Nic i ;
326,9—219,1 mm  £26,9-219,1 mm do obciazen statycznych | ?szrrcc)avigc instalacje
laksymalne dopuszczalne wartosci oraz rur sztywnych w
ci$nienia w okretow-nictwie i zasto- kierunku radialnym. W \
sowaniach przemystowych podano przypadku obciazen dynami- PP
na tabliczce ztacza. cznych, jak uderzenia 3 Upewnic sie, ze rury
Do instalacji dla DIN-DVGW (gaz): ci$nienia, dziatanie sit nie sa przytrzymy-
tryskaczoyvychi . ©26,9-108,0 mm zewnetrznych itp. nalezy wane przez ztacze.
wodnych instalacji PN 16 (bar) uwzgledni¢ wspotczynnik
%"‘;;fggcgh (V‘ﬁ{) 2 114,3-168,3 mm bezpieczenstwa. (W celu Naprzemiennie
1143 mm 125 bar c‘;?'e:ié";,ilbne - uzyskania dokfadniejszych poluzowac $ruby,
21397mm10bar  15xPN informacji prosimy o kontakt ale nie wykrecaé ich
: z producentem.) catkowicie.
3 EPDM NBR Ponizszych wskazéwek nalezy
‘ woda, powietrze  gazy, oleje bezwzglednie przestrzegaé (11-15)!
i substancje state i materiaty pedne. 11 Kofice rur oczyScié | 4 oo
- usunag¢ z nich zadziory. Przy rozszerzaniu
(DIN-DVGW G 260/1) W obszarze warg uszczel- nie uszkodzi¢ warg
4 W przypadku zagrozenia niajacych usunaé wszelkie uszczelniajacych.
korozjg stosowac elementy E H uszkodzenia, jak rysy,
taczace ze stali nierdzewne;j peknigcia itp., oraz powtoki,
(CrNi). W celu zapewnienia jak lakier, rdza itd. 5 Poluzowa¢ chwyt zebow
lepszej ochrony potaczen w «— —» | poprzez rozszerzenie
diuzszej perspektywie czasowej obudowy miedzy trzpien-
stosowac kurczliwe tuleje lub Zaznaczy¢ potowe iami blokujacymi i podnie-
taémy ochronne. szerokosci faczenia na sienie pierscienia
o obydwu koncach rur. kotwiacego.
Uwaga: W przypadku uzycia 6 Nie obraca¢ ztacza
w |nsta|acu_ tryskac_zowej na rurze, dopoki zeby
i wpd_nych |nsta!aqach‘ zachowuja chwyt.
gasn]czych konieczna jest Usuna¢ wszelkie tasmy
specjalna ochrona przed zabezpieczajace podczas
ptomieniem. W takim wypadku transportu, a w razie
ztacze oznaczone jest ,VdS”. koniecznosci oczyscié
.. A _ powierzchnie uszczelnienia | 7 Przesuna¢ ztacze na
5 Odlegtos¢ migdzy koricami rur z zanieczyszczen. Nie jednym koncu rury
& 269- 337mmCri= 3mm rozmontowywac ztacza! na bok.
@ 350— 483mMm Cpp= 8mm Nie upuszczac¢ ztacza na

(Dotyczy tylko dwdch rur o
jednakowej owalnosci.)
<2 % $r. zewn.,

jednak maks. 5 mm

po montazu zdemontowac¢
zlgcze i powtdrzy¢ czynnosci
od 1 do 15. (Zwréci¢ uwage
na zachowanie czystosci
powierzchni uszczelnienia i
powierzchni rur.)

I % @ 540- 603mm Cp = 17 mm ziemie! . ‘ h A\ Warga uszczel-
4 @ 76,1 - 114,3mm Cppe = 25mm | 14 Wsuna¢ ztacze nad korice % I.m niajaca moze pozosta¢
= @ 133,7—= 711 mm Cypa = 35mm rur i wyréwnac do oznaczen Zwieszona na kgncu
Cax ' na rurach. Naprzemiennie rury. Nie wybija¢ w bok
lekko dokrecié $ruby za nasite!
pomoca klucza z grzechotka, Obracac lekko ztgcze w
Przesuniecie osiowe 5Q _ lub $rubokreta. Po uzyskaniu obie strony.
(Wigksze r?rzesuniecie osiowe ]' Eﬁl ¢ I;g::t;; tL:ﬂz :,L\Eln%réiz 2eby 5
) | kompensowac odchyleniem obracaé. Dokreci¢ $ruby 8 Wzr?%raonownyr%zza;cggto-
katowym.) naprzemiennie do konca bez Uz c?szydestg o
<1 % ér. zewn., za pomoca klucza iprzesz% aruwaérgruby
jednak maks. 3 mm dynamometrycznego (p. AT ST
7 Odchylenie katowe o. dane na tabliczce ziacza). (pasta do srub Molykote
o ) (Odlegtos¢ migdzy korncami rur 1000 lub odpowiednik; w
(lima Crax Musi zosta¢ zachowana.) razie potrzeby gkons:m-
gy |2 dia wszystkich @ we 15 Nie wolno dokrecat $rub CUEBE DR FINERIEN)
wszystkich kierunkach. mocniej, niz podany moment e
8 <A dokrecenia. W przypadku zastosowania na
Owalnos¢ rur wystgpienia nieszczelnosci powierzchniach

emaliowanych ztacze nie
moze mie¢ kontaktu z
substancjami, ktére nie
dopuszczajg do zwilzania
powierzchni (np. smarami
z zawartoscia silikonu).

Producent zastrzega sobie prawo do wpr

ia zmian
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